Plantas de galvanizacion
p%or inmersidon en caliente

Evolucion en el diseno de plantas y crisoles.

Movimiento de materiales.
Almacenamiento de Materiales.

Ensayos de materiales.

Alfonso J. Vazquez Vaamonde
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Una duda metddica y metafisico

sDebemos proteger a la naturaleza

para que actue siguiendo sus leyes

clegamentee
-000-.
Debemos contfrolar a la naturalezo
aprovechdndonos de sus leyes
OAra NUEStro beneficioe
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Memoria histérica
(al menos la cientifica)

1742 Malovin Descripcion del proceso por via hUmeda
1836 Sorel Patente sobre galvanizacion (F)

337 Crawtford Patente sobre galvanizacion (RU)
1847 Hartkopft. Primera planta alemana en Solingen

851 Wiriiwarter
' Primera planta austriaca en Gumpoldskirchen

. Harleben, Viena: Das Verzinken von Eisen
H. Bablik, Viena: Hot dip galvanizing



lagrama de equilibrio y estructura del recubrimiento
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Esqguema del tiempo minimo de galvanizacion

i i 0 i 0 i 0 0

1.- Introduccion: solidifica 2.- Inmersion: solidifica el 3.- Se ha refundido todo 4.- Extraccion: la pieza
el extreme inferior frio extremo superior frio el zinc solidificado =513 galvanizada




-/Cuba de decapado

Crisol de galvanizacion
+ Estuta de secado (abiertq)
+ Estufa de secado (corte)
+ Corte durante la inmersion
X Inmersion de un cubo
A Recogedor de piecerio
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Solo hace 50 anos




Caldera de carbon




Calentamiento con combustibles solidos

Dosificador

Sinfin
Camara de
combustion

Cinta
continua / ’

Gases
calientes
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Crisol de galvanizacion actual
Buen y mal medio ambiente de trabaqjo




Esguema del movimiento de materiales
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Descarga Carga
Almacenamiento Almacenamiento
Montaje en utillajes Repasado

Preparacion superficial Inmersion en caliente Post- tratamientos




Evolucion de las etapas del proceso

NaOH ZnCly. NHA4cI




Diseno con polipastos en camino cerrado

Salida para reparacion
¥y mantenimiento

Desengrase alcalino Enjuagado Decapado Decapado Decapado Salida para reparacion
¥y mantenimiento
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Descarga

Secado Fluxado Enjuagado
Galvanizado

Salida para reparacion
y mantenimiento



Trazado en linea
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Desengrase Enjuagado Decapado Enjuagado Flux Secado Galvanizado Enfriado
alcalino Pasivado
il

Puente grua con
| dos polipastos

N\




dzado en J

Desengrase Enjuagado
alcalino

Decapado

Enjuagado

Flux

Secado
de
solera
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Zona de carga

Puente grua con
dos polipastos

Separacion intermedia

Zona de descarga y
control de calidad

Enfriado
Pasivado

Galvanizado
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Movimiento de materiales en galvanizacion

plf

‘ Un solo elemento de movimiento de materiales
Bano de
enfriamiento
Estufa y pasivado
de secado

Crisol de L l

zinc fundido Zona de repaso de

acabado superficial




Dos elementos de transporte

Primer elemento

—— i

Estufa

de secado
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Crisol de
zinc fundido
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Bano de
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ISOl con calentamiento inferior y escorias
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Evolucion de los disenos




Calentamiento lateral y por el fondo




‘ Crisol y foso de emer gencia por perforaciones
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Llama indirecta contra el crisol

Corrientes

de
conveccion




Calentamiento lateral de doble canal con mecheros




Crisol con dos
guemadores

en capezdad




Cuatro guemadores de doble paso




BUsqueda de la uniformidad de calentamiento

Doble pared con plomo




Corte Transversal

Calentamiento con
ladrillos porosos

Uniformidad de calentamiento lateral

Planta



Quemadores de cracking de refinerias

Calentamiento con llama plana




BUusqueda de la uniformidad de calentamiento

Horno eléectrico




Disposicion del crisol respecto del suelo
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Crisoles cerdmicos
de alta temperatura .
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Tapar el crisol cuando no se frabaja

Jornada laboral =8 * 5 = 40 h/semana
Jornada no laboral =16* 5 + 24 * 2 = 88 h/semana

40 * 18.000= 720.000 Kcal / h - m® - semana 40 * 12.000 = 720.000 Keal / h - m? - semana
BB * 200 = 17.600 88 * 18.000 = 1.584.000
737.600 2.304.000
38.353.520 /afo 119.808.000 /afo

O 0 @

200 Keal/h*m?2

{1
[ ]

15.000 a 18.000 Kcal/h*m2
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Conveccion natural
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Extraccion con ventilador
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Extraccion de humos por barrido lateral
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Enclaustramiento longitudinal
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Residuos cero

ZnCly + CINH, | H,0,

0Zn + 2 HCl —- EnEI2

+ HCl + FeCl,
NH, OH

Bano ?: sales ﬂ —

2 HCl + 2FeCl, + H,O0, =~ 2FeCly +2 Hzn

272 ‘
FeCl3 + 3 NH,OH = 3 CINH, + Fe(OH) |




Galvanizado aterrajado
a sobreespesor




Galvanizado centrifugado
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Ensayos de adherencia simpactoe

Martillado
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Sistemas de union

Soldadura oxiacetilenica

Grapado o agrafado

'‘Doble

Sencillo
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Remachado Pasador Tornillo
estandar roscado autorroscante

Soldadura por puntos
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Almacenamiento a la infemperie

Tablas espaciadores de madera
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Brida amplia o vigas |
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Angulos

Canales
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